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SOLDADORAS INVERSORES
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AXT-P8014/220

Corte de Plasma, 40A, 220V Careta Electronica de sombra variable, recargable
/" PROFUNDIDAD DECORTE  \ para 2 funciones: soldar y esmerilar.
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Caretas Electronicas de sombra variable, recargables para 2 funciones: soldar y esmerilar.
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